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2 luchtschuif | 360 2 3/2 24 2/0 2.5 0.4 7.3 2 Luchtschuif BBQ
180
1 rooster 360 1 0/3 1.9 2/0 25 0.4 5.8 1 Ondersteuning
houder met 360 voor kolenbakje
schroefdraad en rooster.
1 rooster 360 1 0/3 1.9 2/0 25 0.4 5.8 1 Ondersteuning
houder 360 voor kolenbakje
zonder en rooster.
schroefdraad
14 rooster 0 14 0/1 15 2/0 25 0.4 5.0 234 14 Rooster voor
stangetjes 360 vlees
4 rooster 360 4 0/1 15 2/0 25 1.0 5.0 14 4 Ondersteuning
pootjes 0 voor kolenbakje
en rooster.
2 360 2 2/1 2.2 2/0 25 0.0 6.7 2 Ondersteuning
klemmetjes 0 kolenbakjes
voor
stangetjes
2 360 2 3/1 21 2/0 2.5 0.4 7 2 Kolen houder
kolenbakjes | 180
4 bout en 0 4 710 2.6 8/1 9.0 0.0 5.0 20.6 4 Ondersteuning
moer 180 luchtschuif
2 kist klem 360 2 2/1 2.2 2/0 2.5 0.5 7.2 2 Onderstuening
360 kolen bakjes
1 scharnier 360 1 9/1 3.4 2/0 25 0.4 7.3 1 Ondersteuning
180 kolen bakjes
105.1
Total: sec

*) Codes en tijden te vinden in de tabellen op de volgende pagina

**) hanteer de volgende regel: Als op één van volgende vragen ‘ja’ geantwoord moet worden, vul dan hetzelfde

getal als c2 in. Zo niet, vul een 0 in.




Tijdens gebruik: beweegt het onderdeel t.0.v andere onderdelen?
Moet het onderdeel van een ander materiaal gemaakt zijn?

Moet het onderdeel los zijn van overige onderdelen (zijn andere onderdelen anders bijv. niet te monteren)
?
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*) Codes en tijden te vinden in de tabellen op de volgende pagina

**) hanteer de volgende regel: Als op één van volgende vragen ja’ geantwoord moet worden, vul dan hetzelfde

getal als c2 in. Zo niet, vul een 0 in.

- Tijdens gebruik: beweegt het onderdeel t.0.v andere onderdelen?
- Moet het onderdeel van een ander materiaal gemaakt zijn?

- Moet het onderdeel los zijn van overige onderdelen (zijn andere onderdelen anders bijv. niet te monteren)

?




De definitie van lengte en dikte in DFA

Bij DfA wordt onder "Lengte" begrepen: de afmeting van de langste zijde van het kleinste rechthoekige prisma
dat het onderdeel nog geheel kan omsluiten.

Bij DfA wordt onder "Breedte" begrepen: de afmeting van de kortste zijde van het kleinste rechthoekige prisma
dat het onderdeel nog geheel kan omsluiten. Is het onderdeel echter cilindrisch of heeft het een doorsnede die
bestaat uit een regelmatige gelijkzijdige veelhoek (bijvoorbeeld: een dobbelsteen, of de zeskantige kop van een
bout), dan wordt de dikte gedefinieerd als de straal (halve diameter) van de kleinste cilinder die het product
geheel kan omsluiten
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Gemakkelijk te grijpen Moeilijk te grijpen
Dikte > 2 mm. Dikte Dikte > 2 mm. Dikte
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Manipuleren Geen extra hanteringsprobleem Extra hanteringsproblemen

(glad, kleverig, fragiel, scherp,siap)
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Hanteren mogelijk door één persoon zonder hulpmidde
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Geen vasthouden nodig

Wel vasthouden nodig
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INSTEEKRICHTING Van Diagonaal van Horizontaal Diagonaal van Langs
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